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BAB V  

PENUTUP 

A. Kesimpulan  

Berdasarkan hasil penelitian yang telah dilakukan menggunakan metode 

Statistical Quality Control (SQC) dan Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) pada 

produk beton K-350 di CV. MK Beton, maka dapat diperoleh kesimpulan sebagai 

berikut: 

1. Hasil analisis menggunakan metode Statistical Quality Control (SQC) 

menunjukkan bahwa proses produksi beton K-350 di CV. MK Beton masih 

mengalami variasi kualitas, yang ditandai dengan masih ditemukannya beberapa 

produk yang memiliki kuat tekan di bawah standar 35 MPa. Analisis check sheet, 

histogram, diagram Pareto, dan peta kendali menunjukkan bahwa variasi mutu 

dipengaruhi oleh faktor material, metode, manusia, mesin, pengukuran, dan 

lingkungan sehingga diperlukan pengendalian proses yang lebih konsisten. 

2. Hasil analisis Failure Mode and Effect Analysis (FMEA) menunjukkan bahwa 

penyebab kegagalan dengan prioritas risiko tertinggi adalah kadar air agregat 

yang tidak stabil diikuti oleh komposisi campuran beton yang tidak konsisten, 

kesalahan operator dalam penimbangan material, dan proses curing yang tidak 

sesuai standar. Hasil tersebut menjadi dasar dalam penyusunan strategi 

pengendalian kualitas yang diprioritaskan pada peningkatan kualitas beton. 

B. Saran 

1. CV. MK Beton disarankan untuk memperkuat sistem pengendalian kualitas 

pada setiap tahapan produksi melalui pemeriksaan kadar air agregat, penerapan 

mix design secara konsisten, kalibrasi peralatan produksi dan alat ukur secara 

berkala, serta pelaksanaan preventive maintenance guna meminimalkan variasi 

proses dan meningkatkan konsistensi mutu beton K-350. 

2. Penelitian selanjutnya disarankan menggunakan jumlah sampel yang lebih 

banyak dan mengombinasikan metode SQC dan FMEA dengan metode 

pengambilan keputusan lainnya, seperti AHP, TOPSIS atau Fault Tree Analysis 

(FTA), sehingga analisis prioritas risiko dan usulan perbaikan dapat dilakukan 

secara lebih komprehensif dan akurat.  
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